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Haspelvorrichtung fur Waizband 



Die Erfindung betrifft eine Haspelvorrichtung fur ein Waizband, umfassend wenig- 
stens eine antreibbare Muldenrolle zum Drehen eines Coils belm Auf- oder Ab- 
haspeln eines Walzbandes sowie mit einem dem Haspel vor- oder nachgeordne- 
ten Rollgang. 

Haspelvorrichtungen mit Muldenrollen sind Qberllcherweise Im Auslaufteil einer 
Warmbreitband, bzw. beim Warmbandtransport eingesetzt. Die Muldenrolle hat 
die Aufgabe, mit Ihnem Antrieb das Coil zu drehen und einer Schere die rechtwink- 
lig neben dem Bundtransport angeordnet ist, das Waizband vorzutreiben. An der 
tchere wird das Coil geschopft und es werden Proben aus dem Waizband ge- 
^schnitten. 



Beim Stand der Technik bisher eingesetzte Muldenrollen sind mit festen Durch- 
messermaBen ausgebildet und fur eine angenaherte Radius-Anpassung mit einer 
hohlgefertigten Kontaktflache fur das Coll ausgebildet. Beim Drehen balliger Coils 
fiihrt das zu Markierungen am Coilumfang infolge Linienberiihrnngs-Waizeffekte. 
Auch sind die bekannten Ausfuhrungen von Muldenrollen durch Ihre AbmaBe sehr 
steif und lassen keine Durchbiegung der Rolle zu. 
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Das Dokument DE-OS 24 127 47 beschreibt eine Abzieh- und Richtanlagen fur 
Bunde warmgewalzter Bleche mit einem Auflagerrollenpaar fur die Blechbunde 
und eine Haltevorriclitung fiir das Blechende, mit der das Blech Qber eine Gegen- 
biegerolle abzielibar ist. 

Pie beiden Auflagerroilen und ein zwischen diesen angeordneter Hubtisch sind auf 
einem verfahrbaren Bundwagen montiert. Der Bundwagen ist mit einem gegen- 
uber der ortsfesten Haltevorrichtung verschiebbaren Abziehwagen l<uppelbar. Der 
Abziehwagen trSgt eine zusatzliche antreibbare Auflagerrolle, die mit der ihr naher 
|iegenden Auflagen-ollen des Bundwagens ein we'rteres Auflagerrollenpaar blldet. 
"Auf beiden Wagen vor bzw. hinter den Auflagerroilen sind je eine in ihrer Lage 
verstellbare Stutzrolle vorgesehen, von denen die am Abziehwagen gelagerte 
auch als Gegenbiegerolle dient. 

Das Dokument DE 197 45 653 A1 besclireibt eine Abhaspelvorrichtung zum Ab- 
haspeln eines zu einem Bund gewickelten Bandes, mit einem Abhaspel und einem 
dem Abhaspel nachgeordneten Rollgang. wobei der Rollgang einen Grundrahmen 
mit einer unteren Treib- und Richtrolle und einen Aufsatzrahmen mit einer oberen 
Trelbrolle mit einer oberen Treibachse und einer oberen Richtrolle aufweist. Der 
Aufsatzrahmen hat an seiner dem Abhaspel zugewandten Seite einen Bundoffner 
:um Offnen des Bundes, wobel der Aufsatzrahmen auf den Abhaspel zubeweg- 
BX ist. 



Welterhin ist der Bundoffner urn eine Schwenkachse zwischen einer Betriebs- und 
einer Ruhesteilung hin und her schwenkbar. 

Das Dokument DE 198 03 091 A1 offenbart ein Betriebsverfahren fur eine Band- 
umsetzanlage mit einer Aufwickelstation mit je einer einlauf- und auslaufseitigen 
Aufwickelrolle und einer Abwickelstation mit je einer einlauf- und auslaufseitigen 
Abwickelrolle, wobei ein Band in der Aufwickelstation zu einem Bund aufgewickelt 
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wird, Oder ein Bund auf die Aufwickelrollen aufgesetzt wird und wobel der Bund 
beim Aufwickein bzw. nach dem Aufsetzen von den Aufwickelrollen getragen wirxl, 
Zum Abwickein wird der Bund zu der Abwickelstation transferlert und nach dem 
Transferieren wird der Bund beim Abwickein von den Abwickelrollen getragen. 
Zum Transferieren des Bundes werden die Wtekelstationen aufeinander zu be- 
yvegt, die einlaufseitlge Aufwickelrolle wird angehoben. 

Die entsprechend dem Betriebsverfahren vorgesehene Bundumsetzanlage mit 

•einer Aufwickelstation und mit je einer einlauf- und auslaufseitigen Aufwickelrolle 
Ipowie einer Abwickelstation mit einer einlauf- und auslaufseitigen Abwickelrolle, ist 
so ausgebildet, 

dass die Wickelstationen aufeinander zubewegbar sind und 
dass die einlaufseitlge Aufwickelrolle anhebbar ist. 

Das Dokument DE-30 31 825 C2 beschreibt eine Vorrichtung zum Obergeben von 
zu Bunden gewickelten vorgewalzten heiBen Metallbandern von einer, einer Vor- 
walzstraBe zugeordneten Aufwickelstation an eine einer FertlgwalzstraBe zuge- 
ordnete Abwickelstation. Die Ubergabevorrichtung besteht aus einem quer zur 
Bewegungsrichtung des Bandes auf einem Gleis bewegbaren Fahrzeug. welches 
einen in Arbeitsstellung etwa vertikalen Ami mit einer seltlich vorstehenden Aufla- 
leflache fOr den Bund aufwelst. Der Arm ist Bestandteil eines auf einen Gmnd- 
rahmen angeordneten Oberteils. Um das Aufnehmen und Absetzen des Bundes 
zu ermoglichen, ist die Strecke verstellbar. Das Gleis fur das Fahrzeug Ist in der 
Walzanlage unter Flur veriegt. Der Oberteil des Fahrzeugs besteht aus Gelenkhe- 
beln und ist In zusammengelegtem Zustand unter der Abwickelstation der Fertlg- 
walzstraBe hindurch bewegbar. 

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, eine neue konstruktive Losung fur die Ausgestaltung der Muldenrolle 
einer Haspelvorrichtung anzugeben, damit sich diese besser einem balligen Coil 
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anpassen kann und fur eine gute Abstutzung uber die Collbreite sorgt, damit Mar- 
kierungsmarken, besonders bei dunnen Bandern sicher vermieden werden. 

Zur Losung der Aufgabe wird bei einer Haspelvorrichtung mit wenigstens einer 
antreibbaren Muldenrolle gemaB Oberbegriff von Anspruch 1 erfindungsgemaB 
yon der MaSnalime Gebrauch gemacht, dass die l\/luldenrolle mit einem elastisch 
verfahrbaren iVIantelring ausgebiidet ist. 

_ Zurweiteren Ausbildung der Muldenrolle wird vorgeschlagen, dass die Arbeitsfla- 
^^^he der l\^uldenrolie mit einer Reihe aneinander anschlleBender l\/lantelringe aus- 
^^gebildet Ist, die einen Kern der Muldenrolle mit Durclimesser-Differenz umgebend, 
mittels gegen die Mantelringe von innen her federbelasteter Stutzkorper derart 
glelchmaBig abgestutzt sind, dass sie die Kontaktflache der Muldenrolle mit dem 
Coil fiber deren gesamte Langserstreckung mit gleichmaBigen Aniagedruck be- 
aufschlagt. 

Eine weitere Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Haspelvomchtung mit Mul- 
denrolle sieht vor, dass die Stutzkorper in Anpassung an den inneren Kreis der 
Mantelringe an iliren Kontaktflachen bomblert ausgebiidet sind. 

•^eiter sieht die Erfindung vor, dass jeder StQtzkorper mit einem Paket aus Tel- 
erfedem mit vorgebbarer Vorspannkraft hinterfiittert ist. Dabei kann vorgesehen 
sein, dass die Stutzkorper mit vorspannbarer Federkraft in die Mantelringe einge- 
spannt sind. 

Um stoBfreie Ubergange der Mantelringe zu schaffen, ist mit der Erfindung welter 
vorgesehen, dass aneinander anschlieBende Mantelringe mit einer schragen An- 
frasung an die benachbarten Mantelringe anschlieBen, insbesondere bei Mantel- 
ringen mit Durchmesser-Differenz. 
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Nach eIner welteren Ausgestaltung der Muldenrolle konnen die Laufflachen der 
Mantelringe mit eIner geringen Bombierung ausgebildet sein, die das MaR der 
Durclimesserdifferenz jedocli nicht ut>erschreltet. 

tie Haspelvoriichtung wird dadurch welterentwlckelt, dass jeweils zwei in vorgeb- 
ijarem achsparallelem Abstand anordenbare Muldenrollen unter Ausbildung einer 
zwischen diesen muWenformigen Vertiefung zur Aufnahme der zylinderformigen 
Last des Coils miteinander zusammen wirken. Wenigstens eine dieser IVIuldenrol- 
^^^len ist mit einem Rotationsantrleb ausgestattet. Die I\/luldenrolle umfasst vorteil- 
^pfiafterweise eine massive zentrale Welle, auf der Welle einen mittleren Ring zur 
^^Aufnahme federbelastbarer Stutzkorper und einen IVIantelring mit einem auBeren 
Laufring fOr die Lastaufnahme in Form eines Coils. 

Und schlieBlich weist die Muldenrolle der Haspelvomchtung eine sich beim Abrol- 
len auf einem Coil ausbildende, insbesondere konkave Kontaktflache auf die mlt- 
tels der elastisch fedemd nachgiebigen Mantelringe dem ublichenA^eise balligen 
Umfang des Coils selbsttatig anpassbar ist. 



Weitere Einzelheiten. Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
nachstehenden Eriautemng eInes in der Zeichnung schematisch dargestellten 
'usfuhrungsbeispieles. Es zeigen: 



Flgurl den Schnitt durch die Muldenrolle in einer Ebene senkrecht zur 
Rotationsachse; 

Figur 1a in Vorderansicht zwei Im Abstand angeordnete Muldenrollen mit der 
Lastaufnahme zweier ungleich groBer Coils; 

Figur 1 b die Muldenrolle in Seitenansicht mit angedeuteter Lastelnwirkung; 
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Figur2 die Muldenrolle in einer Tell-Ansicht, und darunter die dargesteHten 
Muldenrolle im Teil-Schnitt einer Schnittebene parallel zur Mittelllnie. 

Die Zusammenschau der Zelchnungen von Figur 1 , la und 1b, sowie von Figur 2 
zeigt, dass die Arbeitsflache 3 der Muldenrolle 1 mit einer Reihe aneinander an- 
^schlleBender Mantelringe 4 ausgeblldet ist, die einen Kern 5 der Muldenrolle 1 mit 
Durchnnesser-Differenz umgeben. MIttels aus diesem Kern 5 gegen die Mantelrin- 
ge 4 von Innen her voretehende, federiaelastete StOtzkorper 6 ist die Arbeitsflache 
3 glelchmaBIg abgestutzt. Hiertoei Ist die Kontaktlinie 7 der Muldenrolle 1 uber de- 
^en gesamte Langserstreckung L mit glelchmaBigem Aniagedruck beaufschlagt. 

Die StOtzkorper 6 sind in Anpassung an den Innenkreis der Mantelringe 4 an ihren 
Kontaktflachen mit den Mantelringen bombiert ausgebildet. Jeder dieser StOtzkor- 
per ist mit einem Paket aus Tellerfedem 8 mit vorgebbarer Vorspannkraft hinter- 
futtert. Urn dies zu en-eichen, sind die StOtzkorper 6 mit vorspannbarer Federi<raft 
in die Mantelringe 4 eingespannt. 

Weiterhin ist vorgesehen. dass die Mantelringe 4 zur Kompensation einer erre- 
chenbaren bzw. nach der Erfahrung kalkullert)aren, lastbedlngten Durchblegung 
der Muldenrolle 1 gegen deren Mitte Im AuBendurchmesser zunehmend. 



igur 1 zeigt einerseits ein Im Durchmesser groBes Coil 2 und andererselts ein im 
Durchmesser kleineres Coil 2 aufgelagert auf zwel Muldenrollen 1,1', die im vor- 
gegebenen Abstand ihrer Achsen feststehend gelagert sind. 

Man ericennt be! dieser Darstellung der Figur 1a, dass die Krummung der Oberfla- 
chen der Coils 2, 2' nach MaBgabe von deren DurchmessergroBe erhebllch vari- 
iert. Das berelts tellweise abgewickelte Coil 2' beansprucht zwischen den Mulden- 
rollen 1,1' eine tiefere Einbuchtung seiner Oberflache zwischen den beiden Rol- 
len, wahrend das Coil 2 mit dem wesentlich groBeren Durchmesser eine flachere 
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Kurvenform seiner Oberflache zwischen den beiden Rollen 1, 1' beansprucht. 
Auch sind die Kontaktpunkte bzw. die Kontaictlinien zueinander verschoben. 

Pigur 1b zeigt eine Seitenansiclit einer IVIuldenrolle 1 mit gleiclimaBiger Lastver- 
teilung Qber dessen LSnge in Langsrichtung mit einzelnen, auf die nebeneinander 
IJegenden IVIantelringe 4 einwirkenden Lastkrafte. Diese bewirken erfahrungsge- 
ma3 eine begnenzte Durchbiegung der Muldenrolle 1, die sicli gewichtsbedingt 
beim vollen Coil starker auswirtct, als beim naliezu abgehaspelten Coil. Mtttels der 
_ dargestellten Muldenrollen kdnnen diese Unterschiede ausgeglichen werden. 

^feei dem gezeigten Ausfulirungsbeispiel der Figur 1a ist die rechtsseitlge l\/lulden- 
rolle r mit einem motorisohen Antrleb ausgebildet und entsprechend dargesteJIt. 

Figur 2 zeigt, dass mit geringer Durcfimesser-Differenz aneinander anschlieBende 
IVIantelringe 4 mit jeweils einer schragen Anphiasung an den jeweils benachbarten 
Mantelring 4 anschlieBen. Auch sind deren Laufflachen mit einer geringfuglgen 
Bombierung 9 ausgebildet, welche das MaB der Durchmesser-Dlfferenz jedoch 
nicht ubersclireitet. 

Figur 2 zeigt im unteren Schnittbild deutlich den inneren Aufbau der Muldenrolle 1 

•ach der Erfindung. Dabei umfassen die l\/lantelringe 4 der Muldenrolle 1 eine 
jassive zentrale Welle 5. Diese tragt einen mitUeren Ring 1 1 zur Aufnahme fe- 
deitoelastbarer Stutzkorper 6 und einen SuBeren Laufring 1 2 fur die Lastaufnahme. 

Mit dieser erfindungsgemaBen Bauart der Muldenrolle 1 wird in uberraschend 
zweokmaBiger und unkompllzierter Art erreicht, dass sich die Muldenrolle auch 
einem balligen Coil anpasst und fur eine gute Abstutzung uber die Coilbreite sorgt 
und venneldet, dass besonders bei dunnen Bandem unenwiinschte Marklerungen 
auftreten konnen. 
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Patentanspruche 



Haspelvorrichtung fur ein Walzband, umfassend wenigstens eine antrelbbare 
MuldenrollG (1) zum Drehen eines Coils (2) beim Auf- oder Abhaspein eines 
Walzbandes, sowie mit einem dem Haspel vor- oder nachgeordneten Roll- 
gang, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die IVIuldenrolle (1) mit einem elastisch verformbaren Mantelring (4) 
ausgebildet ist. 

Haspelvorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arbeitsflache (3) der Muldenrolle (1) mit einer Reihe aneinander 
anschlieBender Mantelrlnge (4) ausgebildet ist, die einen Kern (5) der Mul- 
denrolle (1) mit Durchmesser-Differenz umgebend mittels gegen die Mantel- 
ringe (4) von innen her federbelasteter Stutzkorper (6) derart gleichmaBig 
abgestutzt sind, dass s!e die Kontaktflache (7) der Muldenrolle (1) mit dem 
Coil (2) uber deren gesamte Langserstreckung (L) mit gleichmaSigem Anla- 
gendruck beaufschlagen. 

3. Haspelvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die Stutzkorper (6) In Anpassung an den Innenkreis der Mantelringe (4) 
an ihren Kontaktflachen bombiert ausgeblldet sind, 

Haspelvorrichtung nach Anspruch 1, 2 Oder 3 
dadurch gekennzeichnet, 

dass jeder StOtzkorper (6) mit einem Paket aus Tellerfedem (8) mit voigeb- 
barer Vorspannkrafl hinterfuttert ist. 

Haspelvorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stutzkorper (6) mit vorspannbarer Federkraft in die IVIantelringe (4) 
eingespannt sind. 

Haspelvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mantelringe (4) zur Kompensatlon einer errechenbaren bzw. nach 
der Erfahrung kalkulierbaren, lastbedingten Durchbiegung der Muidenrolle 
(1) gegen deren Mitte im AuSendurchmesser zunehmen. 

Haspelvonichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass aneinander anschlieBende Mantelringe (4) mit einer schragen Anpha- 
sung zu den benachbarten Mantelringen (4) vereehen sind. 

Haspelvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Laufflachen der Mantelringe (4) mit einer geringen Bombierung (9) 
ausgeblldet sind, die das MaB der Durchmesserdifferenz jedoch nicht uber- 
schreitet. 
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9. Haspelvorrlchtung nach einem oder mehreren der Anspruch 1 bis 8, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass jeweils zwel in vorgebbarem achsparallelen Abstand anordenbare Mul- 
* denrollen (1,1') zur Lastaufnahme eines Coils (2) miteinander zusammen- 
^ wirken. 

10. IHaspelvorriclitung nacli Ansprucli 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens eine dieser Muldenrollen (1) einen Rotationsantrieb besitzt. 

1 1 . Haspelvorrlchtung nacli einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Muldenrolle (1) umfasst 

- eIne massive zentrale Welle (5), 

- auf der Welle (5) einen mittleren Ring (11) zur Aufnahme federbelastbarer 
Stutzkorper (6), 

- Mantelringe (4) mit einem auBeren Laufring (12) fur die Lastaufnahme. 

12. Haspelvorrtchtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die sich beim Abrollen auf einem Coll (2) ausbildende, insbesondere 
konkave Kontaktflache (7) mittels der elastisch fedemd nachglebigen Mantel- 
ringen (4) dem ubIichenflAelse balligen Umfang des Coils (2) selbsttatig an- 
passbar ist. 
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S^usammenfassunli 



•r 
A 



Die Erfindung betrifft eine Haspelvorrlchtung fQr ein Walzband, umfassend wenig- 
tens eine antreibbare i\/iuldenrolle (1) zum DreFien eines Coils (2) beim Auf- Oder 
'Abhaspein eines Waizbandes sowie mit einem dem Haspel vor- oder nachgeord- 
neten Rollgang, wobel die [\/luIdenro!le (1) mit einem elastisch verfomibaren 
l^antelring (4) ausgebildet ist. 



Figur 1 




i 



Seite 12 



